ot DL7200

INDUSTRIAL SEWING MACHINE

MANUAL DE INSTRUCOES

Aan
Li]fa]

B M@EE

DL7200-M1

// ®
c € & KAULIN MFG. CO.LTD.

______________________________________________________________________________________________________



v /\ PERIGO /) - CUIDADO

Opere com dispositivos de seguranga.
Desligue o interruptor principal antes de
passar a linha, trocar a bobina e a agulha,
limpar, etc.

Tocar em areas onde existem altas tensées pode resultar em
ferimentos graves.

Desligue o interruptor principal e aguarde 5 minutos antes de
abrir esta tampa.

Fig. 1 Fig. 2
®@ Deve ter fio terra.

Um fio solto ou ndo conectado bem é o
motivo que causa choque elétrico ou mau
funcionamento.

@Nlndica a direcao de rotacgao.

Dispositivo de protecao de segurancga (Fig. 3)
(A) Protetor de dedo

ILUSTRAGCAO DE SEGURANCA DA
PROTEGAO DA AGULHA

O dispositivo de protecao do calcador é
como mostrado na figura 4. Para seguran-
¢a de todos os operadores, este dispositi-
vo esta restrito a desmontagem.
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1. A maquina deve ser transportada por duas
pessoas, como mostrado na figura.

2. Segure a tampa do motor A com a méao,
para que a polia nao gire.

3. Use um par de sapatos antiderrapantes ao
mover a maquina de costura.

POSICAO DE INSTALAGAO DA MAQUINA
DE COSTURA

1. Nao instale a maquina de costura perto de
equipamentos como televisao, radio ou
telefone sem fio. Esses equipamentos
sofrerao interferéncia eletronica neste caso.
(Fig. 6)

2. O fio deve ser inserido diretamente na tomada
AC. Usar um fio de extensao, pode causar
mau funcionamento.



Fig. 6
Fig. 7

~ NOMES DAS PEGAS PRINCIPAIS




(D Guia da linha

(@ Calcador

@ Janelas de dleo

(® Conjunto de ajuste de tensao da linha
(6 Suporte de linha

Dispositivos de protecédo de seguranca
(7 Protecéao do Estica Fio

Protetor de dedo

Especificagbes da categoria de maquinas
1. Descricdo do nome da maquina

DL7200[]- M 1 A-0 O

— | ] ||
O © WG GO

(D representa o tipo da maquina:
L = Maquina de ponto fixo de alimentagéo infe-
rior de uma agulha de alta velocidade

(@ representa as aparéncias aprimoradas da maqui-
na, dispostas a partir da letra F. Ex: DL7200

(@ Finalidades: (Tabela 1, Tabela 2)

. o Comprimento Maximo
L Velocidade maxima de
csdigo Aplicagéo costura RPM do ponto MM
M Para materiais de peso médio Max : 4000 0~4
: 4000
H Para materiais médios a pesados Max : 4000 0~5
: 3500
Tabela 1
Acionamento do Calcador (mm)
Curso da barra da agulha
MM Agulha
Acionamento manual Acionamento de joelho
M 30.7 Max : 13 DBX1 #14
5.5 . Normal : 10
35 DBX1 #21

Tabela 2



(4) Codigo da langadeira:

.
2
3

4 .

: langadeira de alta velocidade
: langadeira grande de 2 capacidades

: langadeira sem 6leo

langadeira especial, tipo vertical

Nenhum : Quatro fileiras de dentes da chapa
da agulha e do impelente

@ Codigo da caixa de operagéo:

0:

Modelo normal SIRUBA sem caixa de operagéo do

tipo chave

- Modelo avangado SIRUBA com caixa de

operacao do tipo chave

@ Cddigo de fungao da caixa de operagao

(Tabela 3):
Cddigo da caixa de o Corte . ! Acion Emento Caca fio
operaggo e suas | Codigoda de linha Arremate Limpa automatico do | Eletronico
funcoes funcao automatico Fio Calcador
0 O O - - -
1 O O O - -
Adequado para o
modelo avangado 2 O O — O —
SIRUBA com caixa 3 O O O O —
de operacgéao (1)
5 O O - - O
6 O O - O O
Tabela3
2. Especificacdo: (Tabela 4)
Modelo DL7200
Materiais Peso médio Pesado
. Max: 4500 Max: 4000
1| (r.p.m.) Velocidade de costura Normal: 4000 Normal- 3500
2 | Comprimento do ponto 0~4 0~5
3 | (mm) Curso da barra da agulha 30.7 35
4 | Agulha DBx1 #14 DBx1 #20~23
5 | (kgs) Presséo do calcador 5~7 5~7
6 | Elevagao do Acionamento de joelho Padrdao:10 mm (Max.: 13 mm)
calcador Manual 5.5 mm
7 | Calcador Calcador ajustavel




3 fileiras de dentes ou 4 fileiras de dentes

8 |Impelente . . -

a inclinacdo do impelente é ajustavel
9 |Altura do calcador BMI 0.9~ 1.1 BHI1.0~1.2
10 |Alimentando Alimentagéo para cima/para baixo e frente/tras com fundo de balango

Alavanca do estica fio

—

Biela

12|Curso da alavanca do estica fio

59.2+1 59.5+1

13 |Lubrificagédo

Lubrificacdo totalmente automatica

14 |Reciclagem de éleo

Bomba de plugue de pilar

15| Lubrificante Lubrificante especificado fornecido
16| Dispositivo de limpeza de linha (Dispositivo opcional)
17 |Costurar automaticamente o dispositivo traseiro | (Dispositivo padrao)
18 |Motor Saida regulada: 400W (1/2HP), Saida maxima: 550W (3/4 HP)
19|Energia trifasica/monofasica
20 |Poténcia de acionamento eletromagnético | DC-24V
21|Tipo de corte Tipo de corte horizontal engatado
Tabela 4
3. Descrigédo das fungbes da caixa de
operacgédo: (Tabela 5)
Aplicagbes Figuras e descrigbes
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Selecao de arremate inicial/final

Ajuste do tempo final do arremate de uma costura.

.—OO’ .—c7
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Ajuste do tempo final do arremate de duas costuras

Configuragéo de costura livre

m

| — ‘--‘

Configuragdo do numero de costura
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Selecao de padroes

Costura sobreposta

I

Costura retangular

Costura tipo V

r
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T
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Costura tipo U

Configuragéo do tempo de inicio do arremate de uma costura

Configuragéo do tempo de inicio do arremate de duas costuras.




Costura automatica em uma vez

X Corte automatico de linha
~—~ ]
& ) Sequéncia de costura

Agulha PARA CIMA/PARA BAIXO

Selecéo de fungdes opcionais

INSTRUCOES IMPORTANTES DE
SEGURANGCA DESTA MAQUINA

1. Transporte

(1). Amaquina € embalada com duas
tampas de poliestireno expandido
para protegé-la.

(2). Coloque a maquina em uma caixa.

(3). Use um carrinho ou dois homens para
mové-la.
2. Armazenamento
(1). Amaquina deve usar a tampa antipoeira
para cobertura quando fora de uso.

(2). Evite 0 armazenamento da maquina
em temperatura maior do que 45°C.
3. Operagéao
A maquina néo opera acima de 40°C.
4. Atengéo

Preste atencéo a estes avisos:

(1). A area de trabalho é perigosa.

(2). Nunca toque na agulha se a maquina
ainda estiver em funcionamento.

(3). Tenha cuidado ao alimentar o tecido.

(4). Nao insira o dedo entre a agulha e o
rolo para transporte no tecido.

Preste atencao ao adesivo de aviso.

(1). As pegas moveis devem ser protegidas
quando vocé operar.

(2).Retire o plugue da tomada ao
ajustar, passar a linha, trocar a
bobina e limpar a agulha.



Ainstalagdo da maquina deve ser realizada apenas por um técnico qualificado.

Entre em contato com seu revendedor ou um eletricista qualificado para qualquer trabalho elétrico que
possa precisar ser realizado.

Nao conecte o cabo de alimentagao até que a instalagdo esteja concluida. A maquina podera operar se o
pedal for pressionado por engano, o que pode resultar em ferimentos.

Use as duas méaos para segurar o cabegote da maquina ao inclina-la para tras ou retorna-la a sua
posigéo original. Se usar apenas uma m&o, o peso do cabegote da maquina podera ser muito pesado
para segurar e causar ferimentos fisicos em humanos.

0 A maquina de costura pesa 36 kg. A instalagdo deve ser realizada por duas ou mais pessoas.

1. Consulte o desenho de recorte da tabela
e as listas de pecas para instalar a base
antichoque e o suporte da linha.

ATENCAO:

(1) A velocidade operacional é de cerca de
80% da velocidade maxima para uma
maquina nova durante o primeiro més.
Escolha o tamanho correto da correia
do motor. As velocidades maximas
e os tamanhos das correias estao
listados na Tabela 6.

(2) A espessura padrao da mesa é de
cerca de 40 mm.

Observacao:

O tamanho da correia é diferente com
base no motor de escolha e na marca.



1. Os cantos do reservatério de o6leo
devem ser colocados nos quatro
cantos na ranhura recortada da mesa
da maquina. (Fig. 9)
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2. Use os pregos ), conforme ilustrado, para
fixar dois assentos de borracha @ no lado
A (lado do operador).
Use o adesivo a base de borracha para
fixar dois assentos de amortecimento 3 no
lado da articulagao (lado B). Coloque o

reservatério de 6leo @ nos assentos fixos.
(Fig. 10)
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Fig. 9

Fig. 10




3. Coloque a articulagéo @ nos dois orificios
de fixacao antes de colocar o cabecote da
maquina nas quatro almofadas (3 da
mesa. Em seguida, instale o cabecgote da
maquina na base da maquina que possui
duas aberturas com a almofada de
borracha (2) de cada uma. (Fig. 11,12)

@ Fig. 11

Escolha um tamanho de agulha correto

de acordo com o tipo de linha e o tipo de
material usado. Desligue a energia antes de
colocar a agulha. (Fig. 13)



1. Gire o volante para elevar a barra da agulha
para a posigao mais alta.

2. Solte o parafuso @ e segure a agulha @ com
o lado A recuado voltado exatamente para a
direita na dire¢ao B e verifique se a ranhura
longa C da agulha esté voltada exatamente
para a esquerda na dire¢do D.

Fig. 13




__________________________________________________________________________________________________

1. Coloque a bobina na caixa da bobina de
maneira que a dire¢do do enrolamento da
linha esteja no sentido horario. (Fig. 14)

2. Passe alinha pela fenda A e puxe a linha
na direcao C. A linha sera puxada sob a
mola de tensdo (D e sera puxada para
fora do entalhe B.

3. Certifique-se de que a bobina gire na
direcdo, como a seta mostra quando a linha
€ puxada em direcao a C.

C Fig. 14




__________________________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________________________

1. Monte o conjunto de suportes de linha antes de
instalar. Coloque o suporte de linha no orificio na
parte superior da mesa. (Fig. 16)

2. Fixe o suporte da linha com uma porca @
travada sob o tampo da mesa.

e

(

Fig. 16




__________________________________________________________________________________________________
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Fig. 18

__________________________________________________________________________________________________

__________________________________________________________________________________________________

1. Gire o disco de comprimento do ponto @,
pois a seta indica que o numero desejado
esta alinhado com a marca A na maquina.
(Fig.19)

2. A calibragdo no mostrador € em milmetro.

3. Pressione a alavanca de alimentagéo (2 para
baixo e gire o botdo de ajuste do
comprimento do ponto D para alterar o
comprimento do ponto.



AJUSTE DO ACIONADOR DE
JOELHO DO CALCADOR

1. A altura de elevacao padrao é de 10 mm
usando o acionador de joelho do calcador.
(Fig.20, Fig. 21)

2. Ajustando o parafuso (U no acionador de
joelho, o calcador pode ser levantado
até 13 mm.

3. Quando o calcador estiver ajustado
para ser levantado acima de 10 mm,
verifique se a extremidade inferior da
barra da agulha 2 em sua posigao
inferior 3 nao bate no calcador.

Fig. 20




AJUSTE DA TENSAO DA LINHA DA
AGULHA/LINHA DA BOBINA

1. Ajuste da tensao da linha da agulha (Fig.
22)

(1) A sobra da linha esquerda na agulha
sera mais curta apos a linha ser
cortada, enquanto vocé gira a porca
de tens3o da linha @ no sentido
horario. (na direcéo A)

(2) A sobra da linha esquerda sera mais
longa, pois a porca de tenséo da
linha (2) é girada no sentido anti-
horario (na diregéao B).

(3) Aumente a tensdo na linha da agulha
girando a porca de tensdo da linha @
no sentido horario (na diregao C).

(4) Reduza a tenséo na linha da agulha
girando a porca de tenséo da linha @
no sentido anti-horario (na direcao D).

2. Ajuste da tens&o da linha da bobina

(1) A tensao da linha da bobina aumentara
quando o parafuso de ajuste da tenséo

for girado no sentido horario (na diregéo E).

(2) A tensédo da linha da bobina sera
reduzida quando o parafuso 3 for
girado no sentido anti-horario (na
diregao F).



AJUSTE DA POSIGAO DE
PARADA DA AGULHA

__________________________________________________________________________________________________

1. Posigéo de parada da agulha “SUPERIOR”

apos o corte. (Fig. 23)

(1) Posicéo de parada padréo: o ponto de
parada padréo da agulha é
simplesmente alinhar a marca A no
cabecote da maquina com a marca B

(2) Ajuste de tempo do batente da agulha:
Pare a agulha no ponto morto superior

e, em seguida, afrouxe o parafuso (D
e ajuste-o no orificio eliptico.

- Mova o parafuso na direcdo C para
avancar o tempo de parada da agulha

- Mova o parafuso na dire¢ao D para
atrasar o tempo de parada da agulha.



SiRUBE

Fig. 23

o Posigdo de parada da agulha

“‘INFERIOR” (Fig. 24)

Ao pisar no pedal para frente e retornar a
posicao neutra, a posi¢ao de parada

da agulha inferior pode ser ajustada
conforme a seguir. Pare a agulha @

no ponto morto inferior e, em

seguida, afrouxe o parafuso @ e

ajuste-o no orificio eliptico.

(1)Mova o parafuso na diregéo A para
avancar o tempo de parada da agulha.

(2) Mova o parafuso na diregcdo B para
atrasar o tempo de parada da agulha.

SiRUBR

Fig. 24




Atencao! Sobre os ajustes acima:
(1) Nao opere a maquina apés soltar os
parafusos.

(2) Nao remova o parafuso;
apenas afrouxe-o.
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1. Ajustando o curso do tensor de linha
@. (Fig. 25)

(1) Solte o parafuso @.

(2) O curso do tensor de linha sera
aumentado a medida que o botdo de
tensdo 3 for girado no sentido
horario (na diregao A).

(3) O curso diminui a medida que o
botdo (3 é girado no sentido anti-
horario (na diregéo B).

2. Ajustando a pressao do tensor de linha .

(1) Solte o parafuso (2 e remova os discos
de tens&o da linha ®.

(2) Solte o parafuso @.

(3) A pressao aumentara quando o botao de
tensdo @ for girado no sentido horario
(na diregao A).

(4) A presséo sera reduzida a medida que
o0 botdo de tensdo 3 for girado no
sentido anti-horario (na direcéao B).

Fig. 25




ALAVANCA MANUAL DE
ELEVAGCAO DO CALCADOR

1. Pare a maquina e gire a alavanca de
elevagéo do calcador @O para cima (na
direcdo A) para manté-la. (Fig. 26)

2. O calcador sera levantado até cerca de 5,5
mm e permanecera nessa posi¢ao. Gire a
alavanca do acionador manual
(D para baixo (na dire¢do B) para liberar
0 calcador em sua posigao original.

1. Solte a porca (@), gire o regulador da
mola do calcador (D no sentido horario
(na diregao A) para aumentar a pressao
do calcador. (Fig. 27)

2. Gire o regulador da mola do calcador
D no sentido anti-horério (na diregdo
B) para reduzir a presséo do calcador.

3. Trave a porca (2 ap6s o ajuste. Para
tecido normal, a pressao normal do
calcador deve ser ajustada em 5 kg,
para tecido pesado é 7 kg. (Para obter
o melhor resultado de costura, ajuste
a presséo adequada do calcador
de acordo com o material.)



Fig. 27

AJUSTANDO O TEMPO ENTRE A AGULHA
E O RETENTOR DE ALIMENTAGAO

1 Solte os parafusos @ e @ no came
" excéntrico de alimentagdo (U, mova o
came excéntrico de alimentagédo (O na
direcdo da seta ou na diregcdo oposta da
seta e trave os parafusos firmemente.
(Fig. 28-a/b/c)

2. Ajuste de tempo padréo: quando o lado
superior do orificio da agulha descer até a
superficie da placa da agulha, ajuste os
lados superiores dos dentes de impelente e
o orificio da agulha para que estejam no
mesmo nivel da superficie superior da placa
da agulha. (Fig. 28-a)

3. Ajuste do tempo adiantado: para impedir que o
tecido seja desviado, gire o excéntrico @O na
direcado da seta para avancgar
o tempo de alimentacao. (Fig. 28-b)

4. Ajuste do tempo atrasado: para aumentar a
tensao do ponto, estenda o tempo de
alimentacé&o girando o excéntrico de avanco
(D na diregéo oposta da seta. (Fig. 28-c)

Atencéo:
Nao mova o excéntrico de alimentacao
(D muito longe para evitar a quebra da
agulha.



AJUSTE DO ANGULO DE INCLINAGAO
DO IMPELENTE

1. Quando a marca A no eixo excéntrico
(2 do impelente esta alinhada com a
marcagao B, o gradiente se torna
horizontal. (Fig. 29- a)

2. Para evitar o enrugamento do tecido,
afrouxe o parafuso (O com uma chave de
fenda e gire o eixo excéntrico do impelente
(2) 90° na diregéo da seta para reduzir o
gradiente frontal do impelente e formar um
status de inclinagao frontal. (Fig. 29-b)

3. Para evitar a alimentacao irregular do tecido, gire
0 eixo excéntrico do impelente (2) 90 graus oposto
a direcao da seta.
Isso pode diminuir o &ngulo de inclinagcéo para
tras do impelente e formar um status de
inclinagao para tras. (Para ajustar os materiais
espessos). (Fig. 29-c)

4. Depois de ajustar o angulo de inclinagédo do
impelente, isso altera a altura do impelente.
Portanto, verifique novamente sua altura apos
ajustar o angulo de inclinagdo do impelente.



Parte de tras parte da frente
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1. Aaltura do impelente (a altura que o
impelente emergiu da superficie da placa
da agulha) é definida pela espessura do
tecido da seguinte maneira: (Fig. 30-a/b/c)

Tecido normal = 0,85-0,95 mm (Fig. 30a)
Tecido pesado: 1.0-1.2 mm (Fig. 30b)

2. Se o impelente for muito grande, é muito
facil formar dobras ao costurar tecidos
finos.

3 Para ajustar a altura impelente :

(1) Solte o parafuso 2 na manivela .

(2) Mova a manivela (D para cima e
para baixo para mover o suporte de
alimentacgao para cima e para baixo
para ajustar.

(3) Trave o parafuso (2 firmemente apds
os ajustes.

4. Nao deve haver espaco entre a
superficie plana do rolo ® e a manivela
(. Além disso, evite a situacdo de pecas
soltas acontecendo. Caso contrario, a
parte de abertura da manivela @O sera
desgastada facilmente



0.85~0.95 mm

1.0~1.2mm

CORRELAGAO ENTRE AGULHAE
LANCADEIRA

1 O ajuste do tempo entre a agulha e a
langadeira é: gire o volante para abaixar a
barra da agulha até o ponto morto inferior
do curso e solte o parafuso (. (Fig. 31)

(1) Ajustando a altura da barra da agulha :
- (Agulha DB) Alinhe a linha de
marca A na barra da agulha @ com
a borda inferior da bucha inferior da
barra da agulha 3@ e, em seguida,
aperte o parafuso .
- (Agulha DA) Alinhe a linha de
marca C na barra da agulha @ com
a borda inferior da bucha inferior da
barra da agulha 3 e, em seguida,
aperte o parafuso (.
(2) Ajustando a posicao da langadeira :
- (Agulha DB) Solte os trés parafusos
de fixagédo na langadeira e gire o
volante para alinhar a linha de marca
B na barra de agulha ascendente 2
com a borda inferior da bucha
inferior da barra de agulha 3.



Quando uma agulha DA é usada, afrouxe
os trés parafusos de fixacdo na langadeira,
gire o volante e alinhe a linha do marcador
D na barra de agulha ascendente 2 com
a borda inferior da bucha inferior da barra
de agulha 3.

(3) Apos os ajustes mencionados acima, alinhe
o ponto 5 da lamina da lancadeira com o
centro da agulha @.

Mantenha-o na distancia ideal de 0,05 ~
1 mm entre a agulha e a langadeira.

2. Confirme se o numero da peca esta correto
antes de substituir as lancadeiras

Atencao

Se a folga entre a ponta da langcadeira e a
agulha for menor que o valor identificado,
a ponta da lancadeira tocara na agulha e
causara danos facilmente. Se a folga for
muito grande, a falha do ponto ocorrera
facilmente.
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Fig. 31




__________________________________________________________________________________________________

AJUSTE DA ALTURA
DO CALCADOR

__________________________________________________________________________________________________

1. Solte o parafuso @ e ajuste a altura do
calcador e sua orientacao. (Fig. 32)
2. ApoOs o ajuste, trave o parafuso O firmemente.

Fig. 32




AJUSTE DO CURSO DE
ENTRADA DE LINHA

1. Mova a guia de linha @ para a esquerda (na
direcao A) para aumentar a quantidade de li-
nha puxada pelo estica fio ao costurar
tecidos pesados. (Fig. 33)

2. Mova a guia de linha @ para a direita (na
direcdo B) para diminuir a quantidade de
linha puxada pelo estica fio ao costurar
materiais leves.

3. Em geral, a guia de linha @ é
posicionada para alinhar a linha de
marcacao C com o centro do parafuso.

-

Fig. 33




AJUSTE DA TENSAO NO PEDAL E
DO CURSO DO PEDAL

1. Ajustando a pressao da banda de roda-

gem do pedal. (Fig. 34)
(1) A presséo do pedal pode ser ajusta-

da alterando a posi¢cédo de montagem da
mola de ajuste da pressao do pedal .
(2) A presséo é reduzida ao mover o
gancho de mola para o lado esquerdo.
(3) A pressao é aumentada ao mover o
gancho de mola para o lado direito

2. Ajustando a pressao de pisada do pedal
na parte traseira.

(1) A pressao de pisada na parte traseira do
pedal pode ser ajustada pressionando
o parafuso regulador 2.

(2) A pressao aumenta quando vocé
segue a direcao do parafuso para
aciona-lo.

(3) A pressao diminui quando vocé dirige o
parafuso na direcdo oposta da seta no
parafuso.

3. Ajustando o curso do pedal.

O curso do pedal € mais curto a medida que a

biela (3 se move para os orificios esquerdos.

Direita

Fig. 34




1. Instale a biela. (Fig. 35)
Mova o pedal (3 para a esquerda e para
a direita, como mostra a seta na figura,
a fim de alinhar a alavanca do controle
do motor @ com a biela 2.
2. Ajustando a inclinagéo do pedal.
(1) O grau de inclinagéo pode ser altera-
do e ajustado livremente, alterando o
comprimento da biela.
(2) O comprimento da biela @ é
ajustado desapertando o parafuso
de ajuste @.

Fig. 35




AJUSTAR A QUANTIDADE DE
OLEO NA LANGADEIRA

1. O parafuso de ajuste da quantidade de éleo
esta montado no eixo de acionamento da lanca-
deira. Gire o parafuso no sentido anti-horario na
direcao "+" (direcéo A) para aumentar a quan-
tidade de 6leo fornecida na lancadeira. Gire o
parafuso no sentido horario na diregao
"-" (direcdo B) para reduzir a quantidade de
6leo fornecida na langadeira. (Fig. 39)

2. Depois que a quantidade de o6leo na lancadei-
ra for ajustada corretamente, opere a maquina
ociosamente por 30 segundos para fazer o teste
de observagao de respingos de 6leo para recon-
firmar a quantidade de 6leo na lancadeira.

Fig. 39




ILUMINAGAO DO AMBIENTE DE
OPERAGAO

Fornega um aviso de que uma unidade de
costura industrial ou sistema de costura
sempre deve ser desconectado da iluminacéao
local da area de costura antes de recoloca-la.
A marcacéo da entrada nominal maxima de
uma lampada deve ser facilmente discernivel
enquanto a lampada estiver sendo substitu-
ida indicada no soquete da lAmpada, como
mostrado na Fig. 40.

Maximo............ 510 Lum

/ | N Minimo.. 430 Lum

1. Leia e compreenda bem o conteudo deste
manual de instrugdes.

2. Conheca as funcgbes das principais partes
e entenda os avisos.

3. Realmente entenda o significado de todas
as etiquetas de aviso.

4. Esteja familiarizado com a operagéo
desta maquina.

5. Os operadores precisam manter um
bom estado mental.

6. Os operadores devem usar roupas de
trabalho apropriadas e adequadas.

7. Desenvolva a familiaridade de como operar
a maquina, se necessario.



O pedal é operado seguindo as 4 etapas a

sequir. (Fig. 41)

1. Pisando levemente na parte da frente do pedal
mostrada como B na Fig. 32, a maquina ope-
ra em baixa velocidade de costura.

2. Além disso, pisando na parte da frente do
pedal mostrada como A, a maquina funciona
em alta velocidade de costura. (A maquina
funciona em alta velocidade depois de con-
cluir o pesponto, se o pesponto automatico
tiver sido predefinido).

3. Redefina o pedal para sua posig¢ao original,
como C. A maquina ird parar (com a agulha
para cima ou para baixo.)

4. Pressione totalmente a parte traseira do pedal
mostrada como E, para que a maquina corte
as linhas.

5. Atencao:

(1) Um passo extra é dado entre as etapas de
parada da maquina e corte de linha, se a
sua maquina estiver equipada com o acio-
nador automatico do calcador. Quando vocé
pressiona levemente a parte traseira do pe-
dal, mostrada como D, o calcador sobe. O
cortador de linha atua se vocé pisar mais na
parte traseira do pedal.

(2) Amaquina ira parar ap6s a concluséo do
pesponto, se vocé reposicionar o pedal
na posi¢ao neutra durante a execugao
do pesponto automatico.

(3) Se a maquina estiver em costura de alta ou
baixa velocidade, vocé pode fazer a
maquina cortar a linha a qualguer momen-
to, pisando na parte traseira do pedal para
fazé-lo.

(4) Mesmo se vocé redefinir o pedal para sua
posicao neutra C imediatamente apds a
maquina iniciar a agao de aparar linhas,

a maquina executara completamente a
aparagem de linhas.



(5) Quando a maquina parar e colocar a
agulha no ponto mais baixo, pise na
parte traseira do pedal uma vez até D,
se vocé quiser levantar a agulha.

b A

E Fig. 41

__________________________________________________________________________________________________

| OPERAGAO DO MECANISMO §
| DE PONTOS DE ALIMENTAGAO
| INVERSA DE UM TOQUE :

1. Pressione a alavanca do interruptor @ para
iniciar a funcao de pesponto. (Fig. 42)

2. Enquanto a alavanca do interruptor for pres-
sionada, a maquina de costura continuara
fazendo o pesponto.

3. Solte a alavanca do interruptor e a ma-
quina de costura retomara a funcao de
costura normal.

Fig. 42
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Desligue o interruptor antes de executar a limpeza. A maquina podera operar se o pedal for
pressionado sem cautela, o que pode resultar em ferimentos.

Certifique-se de usar oculos e luvas de protecdo ao manusear o 6leo lubrificante e a graxa,
para que ndo entrem em seus olhos ou na sua pele, caso contrario, podera ocorrer infla-
macao.

Além disso, nao beba nem coma o 6leo nem a graxa, pois podem causar vomi-
tos e diarreia. Mantenha o 6leo longe do alcance das criangas.

Use as duas maos para segurar o cabegote da maquina ao inclina-la ou retorna-la
a sua posigao original.

Se vocé usar apenas uma mao para mover a maquina, o peso do cabecote da maquina
podera causar escorregdes e vocé podera se machucar.

Para manter a qualidade da maquina e
prolongar o prazo de uso desta maquina
de costura, conserve-a todos os dias.
Além disso, antes da primeira utilizacao
apos um longo tempo de inatividade,
siga as etapas a seguir para preserva-la.

(LIMPEZA)

1. Levante o calcador.

2. Remova os dois parafusos @ e, em seguida,
remova a chapa da agulha @.

3. Use uma escova macia para limpar poeira e
fiapos nos dentes de alimentagao 3. (Fig.43)

4. Instale a chapa da agulha 2 depois de
fazer a limpeza acima.

5. Incline o cabecgote da maquina para tras.

6. Itens de manutengéo periddica. (Tabela 7)



Fig. 43

Ciclo de Manutengéo ltens de manutencao

1. Limpe fiapos no impelente.

2 Verifiqgue se ha dleo liquido suficiente dentro do carter. (A quantidade deve estar en-

Diariamente . : . . . . .
tre a marca de tinta vermelha para cima e para baixo do medidor de nivel de dleo.)

3. Mantenha a maquina e a mesa de operagdes limpas.

1. Mantenha os cabos de alimentagao limpos e arrumados.

Semanalmente 2. Mantenha o painel operacional limpo.

Verifique se as pegas de forga estdo afrouxando ou se ainda estao
" na posigéao correta.

Trimestralmente 1. Substitua o dleo liquido dentro da bandeja de 6leo.

Tabela 7

__________________________________________________________________________________________________

1. Instrucdes para lubrificagdo com oleo (Fig. 44)

(1) Encha a bandeja de 6leo com dleo
especifico até a marca A. Reabasteca a

(2) Reabasteca a bandeja de 6leo com o
Oleo especificado se o nivel do éleo
estiver abaixo da marca B.

(3) Voceé vera o dleo espirrando atraves
da janela do visor de 6leo @ e a
lubrificagédo funcionar bem quando a
maquina funcionar.



(4) Ao operar a maquina pela primeira vez ou
apo6s um periodo de inatividade, execute
-a entre 3.000 e 3.500 S.P.M. por aproxi-
madamente 10 minutos.

Fig. 44

2. Ajuste do fornecimento de 6leo para a barra da
agulha/alavanca de entrada de linha (Fig. 45)

(1) Girando, ajuste o pino (U para ajustar o
volume de dleo fornecido a manivela da
barra da agulha @ e a entrada de linha .

(2) Para diminuir a quantidade de ¢6leo for-
necida, gire o pino de ajuste @O em
direcdo a B para tornar a marca A
proxima a manivela da barra da agulha

(3) Para aumentar a quantidade de 6leo
fornecida, gire o pino de ajuste @O na di-
recao C para afastar a marca A da
barra da agulha @.

Fig. 45




3. Ajuste a quantidade de 6leo da langadeira (quanti-

dade de 0leo).

(1) O papel de teste para respingos de
Oleo é de cerca de 25 mm x 70 mm.
Qualquer material de papel de teste
€ aceito. O material ndo afetara os
resultados. (Fig. 46)

mm

2

/0mm

Fig. 46

(2) Confirme a quantidade de 6leo. Coloque o
papel de teste embaixo da langadeira e
coloque-o firmemente contra a parede da
bandeja de dleo. (Fig. 47)

(D LANCADEIRA (2 PAPEL (3 BANDEJA DE OLEO
@ TOQUE (® BASE (6) BUCHA

Ao executar a etapa (2), remova
cuidadosamente a placa deslizante e ndo toque
na lancadeira com os dedos.

4. Atengao:
(1) Se a maquina nao aquecer o suficiente,
execute a maquina 3 minutos ociosa-
mente.

(2) Enquanto a maquina estiver funcionan-
do, coloque o papel de teste de respin-
gos de 6leo sob a lancadeira. (Fig. 47)

(3) Confirme se a altura do nivel de 6leo
no carter esta entre “HI” e
“LOW”.

(4) O teste de observacgao de respingos
de d6leo deve ser concluido em 5 se-
gundos. (Use um reldgio para verificar
o tempo usado.)
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Fig. 47

5. Uma amostra de observagdes indica a

quantidade apropriada de 6leo (Fig. 48). A

quantidade de éleo na langadeira

(pequeno), como mostrado, &
aproximadamente de 1 mm.

DL7200-BM: 1.5mm
DL7200-BH: 3mm
A quantidade de 6leo na lancadeira

(grande), como mostrado, é
aproximadamente de 2 mm.

DL7200-BM: 3mm
DL7200-BH: 6mm

2 mm

Fig. 48




(1) A quantidade de 6leo na langadeira (con-
sulte a amostra mostrada na Fig.9) deve ser
adequadamente ajustada de acordo com os
materiais e processos de costura. Uma
quantidade insuficiente de dleo fara com
que a langadeira pare e superaqueca. A
quantidade excessiva de 6leo pode causar
manchas no produto de costura.

(2) Um ajuste adequado deve ser alcangado
da mesma maneira que a mesma obser-
vacao de respingos de Oleo sera coletada
trés vezes em papel separado.
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__________________________________________________________________________________________________

1. Quando a maquina precisa ser eliminada,
certas regras basicas devem ser obser-
vadas para proteger o meio ambiente e a
saude publica.

2. TODOS os componentes da maquina devem
ser divididos de acordo com categorias, confor-
me a seguir:

(1) Todas as bainhas, mangueiras flexiveis
e componentes de plastico ou ndo metalicos.

(2) Componentes de eletricidade: interrup-
tores ou componentes de iluminagéao.

(3) Materiais de isolamento: 12 de rocha e
tiras de borracha flexiveis.

(4) Metais: metais ferrosos, cobre, bronze
e latdo, diversos.

3. Dessa forma, todos os materiais podem ser
eliminados corretamente, reciclados ou der-
retidos para reutilizagdo ou descarte, para
que nao prejudiquem o meio ambiente.
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